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Politechnika Poznanska Europejski System Transferu Punktow
Wydziat Budowy Maszyn i Zarzadzania

KARTA OPISU MODULU KSZTALCENIA

Nazwa modutu/przedmiotu Kod

Ksztaltowanie i kontrola jakosci wyrobéw 1010242321010248702
Kierunek studiow Profil ksztatcenia Rok / Semestr

(ogdlnoakademicki, praktyczny)

Mechanika i budowa maszyn - studia Il stopnia | praktyczny 1/2

Sciezka obieralno$ci/specjalnosé Przedmiot oferowany w jezyku: | Kurs (obligatoryjny/obieralny)
Technologia przetwarzania materiatéw polski obieralny
Stopien studiow: Forma studiow (stacjonarna/niestacjonarna)
Il stopien stacjonarna
Godziny Liczba punktow
Wyktady: 1 Cwiczenia: - Laboratoria: -  Projekty/seminaria: 1 2
Status przedmiotu w programie studiéw (podstawowy, kierunkowy, inny) (ogdlnouczelniany, z innego kierunku)
inny ogélnouczelniany

Obszar(y) ksztatcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki Podziat ECTS (liczba i %)
nauki techniczne 2 100%

Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca: Odpowiedzialny za przedmiot / wyktadowca:

dr hab. inz. Jacek.Jackowski prof. PP dr hab. inz. Marek Szostak

email: jacek.jackowski@put.poznan.pl email: marek.szostak@put.poznan.pl
tel. 61 665 24 15 tel. 61 665 27 76

Budowy Maszyn i Zarzadzania Budowy Maszyn i Zarzgdzania

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznan

Wymagania wstepne w zakresie wiedzy, umiejetnosci, kompetencji spotecznych:

Wiadomosci z zakresu materialoznawstwa, inzynierii wytwarzania, podstaw wytrzymatosci

1 Wiedza: materiatow i podstaw metrologii
L. . . | Logicznego myslenia, analizowania zachodzacych zjawisk, korzystania z wiedzy pozyskiwanej
2 Umiejetnosci: | ; jiteratury naukowej, technicznej i popularmo-naukowej.
3 Kompetencje | Rozumienie potrzeby uczenia sig i pozyskiwania nowej wiedzy.
spoteczne

Cel przedmiotu:

Poznanie mozliwosci ksztalttowania jakosci wyrobow w procesach technologii bezubytkowych i kontroli jakosci
wyprodukowanych wyrobow.

Efekty ksztatcenia i odniesienie do kierunkowych efektéw ksztalcenia

Wiedza:

1. Student powinien dobiera¢ odpowiednie procesy wytwarzania do produkcji wyrobéw - [K_W11]
2. Student powinien identyfikowa¢ metody badan materiatéw produkcyjnych i wyrobéw gotowych - [K_W11]
3. Student powinien umie¢ zaproponowac¢ metody kontroli jakosci wyrobow - [K_ W11 K W13]

Umiejetnosci:

1. Student potrafi analizowa¢ przebieg proceséw produkcyjnych - [K_U15]
2. Student potrafi sterowa¢ procesami wytwarzania - [K_U15]
3. Student potrafi bada¢ wtasciwosci materiatdw wejsciowych do procesu, pétwyrobéw i wyrobow gotowych - [K_U12]

Kompetencje spoteczne:

1. Rozumie potrzebe uczenia sig przez cate zycie; potrafi inspirowac i organizowac proces uczenia si¢ innych osob - [K_K01]
2. Student jest Swiadomy roli proceséw wytwarzania w gospodarce i zyciu cztowieka - [K_KO05]

3. Potrafi myslec¢ i dziata¢ w sposob kreatywny i przedsiebiorczy - [K_KO06]

4. Student zdeterminowany jest do osiggania postawionych mu celéw - [K_K04]

Sposoby sprawdzenia efektow ksztatcenia
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Wyktad:

Egzamin pisemny przeprowadzany na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych
odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1% do 80% - db, od 80,1% do
90,0% - db+, od 90,1% - bdb.

Projekt:
Ocena indywidualnego projektu wykonanego przez studenta

Tresci programowe

Wyktad:

1. Parametry proceséw w technologiach materiatowych i sposoby pozyskiwania danych o procesie w czasie rzeczywistym.
2. Pomiary temperatur i innych wielkosci nieelektrycznych i elektrycznych charakteryzujgcych przebieg procesoéw.

3. Zasady typowania i pozyskiwania probek surowcow i materiatéw.

4. Klasyfikacja metod badan wyrobéw metalowych i polimerowych.

5. Identyfikacja parametréw struktury i wtasciwosci przez badania wtasciwosci wytrzymatosciowych (statycznych,
dynamicznych i zmeczeniowych).

6. Metody badan nieniszczgcych materiatéw-surowcéw i stanéw posrednich materiatu przetwarzanego do postaci wyrobu
koncowego.

Projekt:

Zaprojektowanie procesu produkcyjnego dla wybranego wyrobu, dobér parametréw procesu, okreslenie wymagan dla
wytwarzanego wyrobu, zaproponowanie metod podstawowych badan witasciwosci i kontroli jakosci wyrobu.

Literatura podstawowa:

1. T. Broniewski, Metody badan i ocena wtasciwosci tworzyw sztucznych, WNT Warszawa 2000.
2. Skarbinski M., Zasady konstruowania odlewanych czesci maszyn, WNT Warszawa 1968

3. Dobrzanski L.A., Metalowe materiaty inzynierskie, WNT Warszawa 2004

Literatura uzupetniajaca:

1. Praca zbiorowa. Poradnik "Tworzywa sztuczne", WNT, Warszawa 2006

2. Przybytowicz K., Metody badania metali i stopow, Wyd. AGH Krakéw 1997

3. Lewinska-Romicka , Badania nieniszczace. Podstawy defektoskopii, WNT Warszawa 2001

Bilans naktadu pracy przecietnego studenta

Czynnosé Czas (godz.)
1. wykiad 15
2. projektowanie 15
3. konsultacje 15
4. egzamin 5
5. praca wlasna studenta 20

Obcigzenie praca studenta

forma aktywnosci godzin ECTS
taczny naktad pracy 70
Zajecia wymagajgce bezposredniego kontaktu z nauczycielem 45
Zajecia o charakterze praktycznym 15
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