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KARTA OPISU MODUŁU KSZTAŁCENIA 
Nazwa modułu/przedmiotu Kod 

Kształtowanie i kontrola jakości wyrobów 1010242321010248702 

Kierunek studiów Profil kształcenia  
(ogólnoakademicki, praktyczny) 

Rok / Semestr 

Mechanika i budowa maszyn - studia II stopnia praktyczny 1 / 2  
Ścieżka obieralności/specjalność Przedmiot oferowany w języku: Kurs (obligatoryjny/obieralny) 

Technologia przetwarzania materiałów polski obieralny 

Stopień studiów: Forma studiów (stacjonarna/niestacjonarna) 

II stopień stacjonarna 

Godziny  Liczba punktów 

Wykłady: 1 Ćwiczenia: - Laboratoria: - Projekty/seminaria: 1 2 

Status przedmiotu w programie studiów (podstawowy, kierunkowy, inny)  (ogólnouczelniany, z innego kierunku) 

inny ogólnouczelniany 

Obszar(y) kształcenia i dziedzina(y) nauki i sztuki 

nauki techniczne 

 

Podział ECTS (liczba i %) 

2   100% 

 

Odpowiedzialny za przedmiot / wykładowca: 

dr hab. inż. Jacek.Jackowski  prof. PP 

email: jacek.jackowski@put.poznan.pl 

tel. 61 665 24 15 

 Budowy Maszyn i Zarządzania 

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznań 

Odpowiedzialny za przedmiot / wykładowca: 

dr hab. inż. Marek Szostak 

email: marek.szostak@put.poznan.pl 

tel. 61 665 27 76 

Budowy Maszyn i Zarządzania 

ul. Piotrowo 3, 60-965 Poznań 

Wymagania wstępne w zakresie wiedzy, umiejętności, kompetencji społecznych: 

1 Wiedza: 
Wiadomości z zakresu materiałoznawstwa, inżynierii wytwarzania, podstaw wytrzymałości 
materiałów i podstaw metrologii 

2 Umiejętności: 
Logicznego myślenia, analizowania zachodzących zjawisk, korzystania z wiedzy pozyskiwanej 
z literatury naukowej, technicznej i popularno-naukowej. 

3 
Kompetencje 

społeczne 

Rozumienie potrzeby uczenia się i pozyskiwania nowej wiedzy. 

Cel przedmiotu:  

Poznanie możliwości kształtowania jakości wyrobów w procesach technologii bezubytkowych i kontroli jakości 
wyprodukowanych wyrobów. 

Efekty kształcenia i odniesienie do kierunkowych efektów kształcenia 

Wiedza: 

1. Student powinien dobierać odpowiednie procesy wytwarzania do produkcji wyrobów - [K_W11] 

2. Student powinien identyfikować metody badań materiałów produkcyjnych i wyrobów gotowych - [K_W11] 

3. Student powinien umieć zaproponować metody kontroli jakości wyrobów - [K_W11  K_W13] 

Umiejętności: 

1. Student potrafi analizować przebieg procesów produkcyjnych  - [K_U15] 

2. Student potrafi sterować procesami wytwarzania  - [K_U15] 

3. Student potrafi badać właściwości materiałów wejściowych do procesu, półwyrobów i wyrobów gotowych  - [K_U12] 

Kompetencje społeczne: 

1. Rozumie potrzebę uczenia się przez całe życie; potrafi inspirować i organizować proces uczenia się innych osób - [K_K01] 

2. Student jest świadomy roli procesów wytwarzania w gospodarce i życiu człowieka - [K_K05] 

3. Potrafi myśleć i działać w sposób kreatywny i przedsiębiorczy - [K_K06] 

4. Student zdeterminowany jest do osiągania postawionych mu celów  - [K_K04] 

 

Sposoby sprawdzenia efektów kształcenia 
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Wykład:  

Egzamin pisemny przeprowadzany na koniec semestru (zaliczenie w przypadku uzyskania min. 50,1% poprawnych 
odpowiedzi). Do 50,0% - ndst, od 50,1% do 60,0% - dst, od 60,1% do 70,0% - dst+, od 70,1% do 80% - db, od 80,1% do 
90,0% - db+, od  90,1% - bdb. 

Projekt:  

Ocena indywidualnego projektu wykonanego przez studenta 

Treści programowe 

Wykład: 

1. Parametry procesów w technologiach materiałowych i sposoby pozyskiwania danych o procesie w czasie rzeczywistym. 

2. Pomiary temperatur i innych wielkości nieelektrycznych i elektrycznych charakteryzujących przebieg procesów. 

3. Zasady typowania i pozyskiwania próbek surowców i materiałów. 

4. Klasyfikacja metod badań wyrobów metalowych i polimerowych. 

5. Identyfikacja parametrów struktury i właściwości przez badania właściwości wytrzymałościowych (statycznych, 
dynamicznych i zmęczeniowych). 

6. Metody badań nieniszczących materiałów-surowców i stanów pośrednich materiału przetwarzanego do postaci wyrobu 
końcowego. 

 

Projekt: 

Zaprojektowanie procesu produkcyjnego dla wybranego wyrobu, dobór parametrów procesu, określenie wymagań dla 
wytwarzanego wyrobu, zaproponowanie metod podstawowych badań właściwości i kontroli jakości wyrobu. 

Literatura podstawowa: 

1. T. Broniewski, Metody badań i ocena właściwości tworzyw sztucznych, WNT Warszawa 2000.  

2. Skarbiński M., Zasady konstruowania odlewanych części maszyn, WNT Warszawa 1968 

3. Dobrzański L.A., Metalowe materiały inżynierskie, WNT Warszawa 2004 

Literatura uzupełniająca: 

1. Praca zbiorowa. Poradnik "Tworzywa sztuczne", WNT, Warszawa 2006 

2. Przybyłowicz K., Metody badania metali i stopów, Wyd. AGH Kraków 1997 

3. Lewińska-Romicka , Badania nieniszczące. Podstawy defektoskopii, WNT Warszawa 2001 

Bilans nakładu pracy przeciętnego studenta 

Czynność Czas (godz.) 

1. wykład 

2. projektowanie 

3. konsultacje 

4. egzamin 

5. praca własna studenta 

15 

15 

15 

5 

20 

Obciążenie pracą studenta 

forma aktywności godzin ECTS 

Łączny nakład pracy 70 2 

Zajęcia wymagające bezpośredniego kontaktu z nauczycielem 45 1 

Zajęcia o charakterze praktycznym 15 1 
 


